Ausschdumen von Karosserie-Hohlrdumen A
mit Polyurethan-Hartschaum 15.1

Zur Gerduschdampfung, zur Vermeidung von
Korrosion und Undichtigkeiten sowie zur Festig-
keitserhohung gegen Beulen werden Karosserie-
Hohlrdume der Typen 1, 3 und 4 serienmdBig mit
Materialien auf Polyurethan-Basis ausgeschdaumt.

Auch als Ersatzteile gelieferte Rohbau-Karosserien
werden bereits ausgeschdaumt ausgeliefert.

Typ-1-Karosserien kénnen nur in der oberen Kam-
mer ausgeschdumt werden, da der Hauptleitungs-
strang durch die untere Kammer gefihrt wird. Ein
Ausschdumen des unteren Bereiches muB3 daher in
jedem Fall in den Werkstdtten vorgenommen wer-
den.

Ausschdumbereiche
Typ 1:
Zur Gerduschddmpfung

Bereich a:

Hohlrdume zwischen Seitenteil auBen und Seitenteil
innen unterhalb der Seitenfensterscheibe hinten.

Bereich b:

Hohlrdume zwischen Dach, Seitenteil auBen und
Seitenteil innen unterhalb der Zwangsentliftung —
freier Querschnitt zum Gerdteraum.

Typ 3 — Stufenheck:

Zur Gerduschddmpfung

Bereiche a und b:

Hohlrdume zwischen Dach, Seitenteil auBen und
Seitenteil innen oberhalb und unterhalb der
Zwangsentliftung.
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Typ 3 — FlieBheck:
Zur Gerduschddmpfung

Bereiche a, b und c:

Hohlrdume zwischen Dach, Seitenieil auBen und
Seitenteil innen oberhalb und unterhalb der
Zwangsentliftung.

Typ 3 — Variant:

Zur Gerduschdimpfung

Hohlrdume zwischen Dach, Seitenteil auBen und
Seitenteil innen oberhalb der Zwangsentliftung.

1-2 Ausschdumbereiche



Avusschdumen von Karosserie-Hohlrdumen mit Polyurethan-Hartschaum A15|1

Typ 4 — Limousine:
Zur Abdichtung Zur Erhbhung der Beulsteifigkeit

Bereiche a und b: Deckel vorn und hinten zwischen Aufien- und Innen-
Zwischen Seitenteil auBen und Radhausschale, so- blech im Bereich des DeckelschloB-Oberteiles.
wie Seitenteil innen und Ldngstrdger; vom Koffer-

boden — oben — bis zur Wagenheberaufnahme.

Zur Gerduschddampfung:

Bereiche cund d:

Hohlrdume zwischen Dach, Seitenteil auBBen und
Seitenteil innen im unteren Bereich des Rickblick-
fensters — freier Querschnitt zum Gerdteraum —
sowie Seitenteil aullen und Seitenteil innen unter-
halb der Entliftungsblende.

Avusschdumbereiche 1-3
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Typ 4 — Variant:
Zur Abdichtung

Bereiche a und b:

Zwischen Seitenteil auBen und Radhausschale, so-
wie Seitenteil innen und Ldngstrdger; vom Koffer-
boden — oben bis zur Wagenheberaufnahme.

Zur Gerduschddmpfung

Bereiche c und d:

Hohlrdume zwischen Dach, Seitenteil auBen und
Seitenteil innen oberhalb der Zwangsentliftung,
sowie Seitenteil auBen und Seitenteil innen unter-
halb der Zwangsentliftung.

Zur Erhthung der Beulsteifigkeit

Deckel vorn zwischen AuBen- und Innenblech im
Bereich des DeckelschloB-Oberteiles.

Typ 4, Modell 48 ,,K 70

Zur Gerduschddmpfung

Bereich a:

Hohlrdume zwischen Windschuizfensterrahmen,
Windschutzsdule innen und Seitenteil im unteren
Bereich des Windschutzfensters.

Bereich b:

Hohlrdume im Rickblickfensterrahmen oberhalb
der Zwangsentliftung.

Zur Erhohung der Beulsteifigkeit

Deckel hinten zwischen AuBenblech und Deckel-
verstdrkung im Bereich des Deckelschlosses.
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Materialien und Hilfsmittel

Bei Fahrzeugen der Fertigung ab August 1970 ver-
hindern die eingeschweiBten Schottbleche im Repa-
raturfall ein Ausstopfen der ausgeschdumten Be-
reiche mit Schaumstoffsireifen und Polsterwatte.
Das gleiche gilt fir noch nicht oder nur teilweise
ausgeschdumte Karosserien und Fahrzeuge. Aus
diesem Grunde wurde vom Volkswagenwerk ein
Zwei-Komponenten-Schaummaterial auf Polyur-
ethan-Basis entwickelt, das allen gestellten Anfor-
derungen gerecht wird und mit einfachen Hilfs-
mitteln im Handrihrverfahren gemischt und in die
Karosserie-Hohlrdume eingebracht werden kann.
Dieses Material ist ein Kombinations-Schaum, der
sowohl zur Gerduschdémpfung bzw. Erhéhung der
Beulfestigkeit als auch zur Abdichtung verwendet
werden kann. Das Material besteht aus zwei Kom-
ponenten:

1 - Polyol-Komponente A (helle Flissigkeit)
und

2 - Vernetzer-Komponente B (dunkle Flissig-
keit)

Der Materialsatz D 25 enthalt:

Eine Polydthylenflasche mit

500 e¢m® Polyol-Komponente A
und eine Polydthylenflasche mit
500cm®Vernetzer-Komponente B
mit MaBeinteilung — in em® —
auf den Aufklebern. Die Auf-
kleber sind auBerdem mit dem
Verfalldatum — ,,Gebrauchs-
fahig bis .......... *“ versehen.

{ﬂ(

Der Verarbeitungssaiz D 26 beinhaltet:

Eine Arbeitsflasche, 1000 cm® Rauminhalt, mit Mal3-
einteilung und drei Einschdumdisen.

Gen ties
7 15 hzul ﬂ‘f“‘"
Lr@"‘al W‘ h raoms 1 IB

Das Mischungsverhdltnis der beiden Komponenten
— Volumenverhiiltnis — betrdgt 1:1.

Die Lagertemperatur der Komponenten soll 25° C
nicht iberschreiten. Kurzfristige Einwirkung von
Temperaturen um etwa 50° C —60° C wirken sich
jedoch nicht schddlich auf die Materialien aus.

Die Komponenten sind unempfindlich gegen nie-
drige Temperaturen bis in den Minusbereich.

Beide Materialien dirfen keinesfalls in Behdlter aus
Aluminium, Zink oder Buntmetall abgefullt und
gelagert werden.

Bei vorschriftsmaBiger Lagerung sind die Kompo-
nenten mindestens ein Jahr haltbar.

Die Materialien und die Verarbeitungsflaschen mit
Einschéumdiusen stehen als getrennte Reparatur-
sdtze zur Verfigung und kénnen Gber die Ersatz-
teile-Abteilung bezogen werden.
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A15:1 Ausschdumen von Karosserie-Hohlrdumen mit Polyurethan-Hartschaum

Die Einschdumdiisen miissen fiir die verschiedenen
Schdumoperationen geringfligig abgedndert wer-
den:

Einschidumdiise Nr. 1

erhdlt man durch Absdgen der Disenspitze an der
Markierung.

Einschdumdiise Nr. 2

entspricht der gelieferten Ausfihrung.

Einschdumdiise Nr, 3

| erhdlt man durch Zusammenstecken von zwei

Disen Nr. 2. Dazu muB die Diise, die aufgesteckt

1 2 3 wird, etwa 15 mm tief auf 12 mm @ aufgebohrt
werden,

Die Einschdumdiisen Nr.1 und Nr. 2 finden beim
Ausschaumen von Karosserie-Hohlrdumen der
Typen 1, 3 und 4 zur Gerduschddmpfung bzw. zur
Erhohung der Beulfestigkeit Verwendung.

Die Einschdumdisen Nr. 3 werden fir die Aus-
schdumoperation zur Abdichtung an Typ-4-Fahr-
zeugen verwendet.

Fir die verschiedenen Schaummengen miissen zwei
unterschiedlich groBe Arbeitsflaschen (500 em® und
1000 cm? Rauminhalt) zum Vorschdumen des Ma-
terials verwendet werden. Die 1000-cm®-Arbeits-
flasche ist im Verarbeitungssatz D 26 enthalten.

Als 500-cm?®-Arbeitsflasche kann eine leere Material-
flasche aus dem Materialsatz D 25 Verwendung

finden.
Zur Aufnahme der Einschdumdise ist jeweils ein
’ Loch — 13 bis 13,5 mm & — in den Schraubdeckel
II; zu bohren.
e o Hinweis:

Es empfiehlt sich, die Disen am unteren Ende
etwas zu kirzen und nach dem Einsetzen in die
Schraubdeckel mit selbstklebendem Gewebeband
— Pfeil — zu sichern.

2-2 Materialien und Hilfsmittel
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Verarbeitung von Polyurethan-Hartschaum

Bei Arbeiten mit Polyurethan-Harfschaum in ge-
schlossenen Rdumen sollte auf gute Liftung ge-
achtet werden.

Beim Einstellen der Mischung von Polyol- und Ver-
netzer-Komponente sowie beim Verarbeiten des
Materials muB eine Schutzbrille getragen wer-
den.

AuBerdem ist es empfehlenswert Schutzhandschuhe
zu tragen, oder die Hdnde mit einer nachfettenden
Hautschutzsalbe einzureiben.

Achtung!

Die einzelnen Komponenten und der fertig
eingestellte Schaum dirfen nicht in die Augen
spritzen!

Sollte es dennoch geschehen, so muB sofort
lingere Zeit mit méglichst viel Wasser gespiilt
und anschlieBend unbedingt ein Augenarzt
aufgesucht werden.

Die Komponenten sollen nicht mit der Haut in Be-
rihrung kommen.

Verschiittete Komponenten sind sofort mit Sdge-
spdnen o. d. zu bestreuen und nach restloser Auf-
saugung zusammenzukehren.

Arbeitsfolge

1 - Polyol-Kemponente A (helle Flissigkeit) sorg-
faltig durchrihren und in der bendtigten Menge
in die Arbeitsflasche — mit MaBeinteilung —
abfillen.

Da sich das Polyol-Material im Laufe der Zeit
absetzt, muB diese Komponente vor Gebrauch
unbedingt sorgfdltig durchgeriihrt werden.

2 - Vernetzer-Komponente B (dunkle Flissigkeit)
in die Arbeitsflasche mit der Polyol-Kompo-
nente gieBen und sofort vermischen.

Mischungsverhiltnis — Volumenverhilt-
nis 1:1 — genau einhalten!

Achtung!

Die Vernetzer-Komponente B (dunkle Flissig-
keit) soll — da sie dunnflissiger ist — immer
in die Polyol-Komponente A (helle Fliissigkeit)
gegossen werden; niemals umgekehrt.

-

£

Ausschdumen

Vor dem Ausschdumen sind in dem zu schdumenden
Bereich Fensterscheiben, Verkleidungen und &hn-
liches auszubauen. Blechpartien und Verkleidungen,
die von austretendem Schaum getroffen werden
konnen, sollten sorgfdltig abgedeckt werden.

Aufgrund der relativ kurzen Reaktionszeit der bei-
den Komponenten miissen vor dem Einstellen der
Mischung samtliche Vorarbeiten abgeschlossen sein,
damit sofort mit dem Ausschdumen begonnen wer-
den kann.

Die Komponenten mussen fir die einzelnen Schdaum-
operationen getrennt angemischt und verarbeitet
werden.

Tiefer liegende Bereiche miissen immer zuerst
ausgeschaumt werden.
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A15|1 Ausschdumen von Karosserie-Hohlrdumen mit Polyurethan-Hartschaum

3 - Nach weiteren 10 Sekunden beginnt der
Schaum zu bldhen. Das heift, nach Beendigung
der Rihrzeit muB innerhalb von 10—15 Se-
kunden die Polydthylenflasche durch einen
Schraubdeckel mit Einschaumdise verschlossen
und an das Einschdumloch herangebracht
werden.

4 - Der Schaum muB dann etwa 3 Sekunden aus
eigener Kraft aus der Diise austreten. Danach
wird die Polydthylenflasche krdftig zusammen-
gepreBt, bis kein Schaum mehr aus der Dise
ausschaumt. Bis zur Beendigung des Schdum-
vorganges im Karosserie-Hohlraum wird die
Diise der Arbeitsflasche im Einschdumloch be-
lassen.

Der verbleibende Restschaum kann nach einigen
Sekunden aus der Flasche herausgezogen werden.
Da Polydthylen permanent trennwirksam ist, er-
ubrigt sich das Einstreichen mit einem Trennmittel
zum besseren Herausholen des Schaumkuchens.

Die Polydthylenflaschen konnen weiterverwendet
werden.

Die Vermischung kann von Hand mit einem
Rihrstab oder besser mit einem mechanischen
Rihrer (Handbohrmaschine — etwa 1200 Um-
dr./min. — mit einfachem Fligelrihrer) er-
folgen. Die Vermischungszeit befrdagt etwa
10 Sekunden.

Flugelrihrer

Soll das Schaummaterial zum Abdichten —
nur Typ 4 — verwendet werden, so ist bis
Punkt 2 der Avusschdumanleitung gleich zu
verfahren.

Danach darf das Material in der Arbeitsflasche
jedoch nicht vorschdumen, sondern muf3 sofort —
flissig — in die Einschdumoffnung gepreBt werden.

Durch ein zu frithes Aufbldhen des Schaumes wird
der FlieBweg verkirzt und das Material erreicht
nicht den untersten Punkt der abzudichtenden Stelle.

Die folgende Tabelle gibt einen genauven Uberblick
tber die — pro Schdaumbereich — benotigten Ma-
terialmengen, GroBen der Arbeitsflaschen und zu
verwendenden Einschdumdisen fir die einzelnen
Modelle.
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Menge in cm?

Polyol- Vernetzer- Ver-
Komponente Komponente wendete
Typ Modell Einschdumbereich Abbildung — A — — B — Graéfie der Einschdum-
helle dunkle Arbeitsflasche diise
Nr. Pos. Flissigkeit Flissigkeit Nr.
1 ohne Zwangs- Seitenfensterscheibe 1 A 200 cm? 200 em? 1000 cm? 1
entliftung
Hecksdule 1 B 60 cm? 60 cm? 500 cm? 1
mit Zwangs-  Seitenfensterscheibe 1 A 200 em? 200 cm? 1000 cm? 1
entliftung
Hecksdule 1 B 40 em? 40 cm? 500 cm? 1
K] Stufenheck Dachholm unten 2 A 40 cm? 40 em? 500 cm? 1
Dachholm oben 2 B 40 ecm? 40 em? 500 em? 1
FlieBheck Seitenfensterscheibe 3 A 90 cm? 90 cm? 1000 cm? 1
Dachholm unten 3 B 40 cm? 40 em? 500 em? 2
Dachholm oben 3 C 40 em? 40 cm?® 500 cm? 1
Variant Dachhelm eben 4 40 cm? 40 em? 500 em? 1
4 Limousine Seitenfensterscheibe
unten
zweitlriges Modell 5 A
150 cm? 150 cm? 1000 cm? * 3
viertiriges Modell 6
Kofferboden oben 7 150 em? 150 em? 1000 em? * 3
Gerdteraum 8 50 cm? 50 em? 500 cm? 2
Dachholm 5 B 100 cm?® 100 cm? 1000 cm? 1
Deckel vorn 9 90 cm? 90 cm? 1000 cm? 1
Deckel hinten 10 50 cm?® 50 cm? 500 ecm? 1
Variant Seitenfensterscheibe 11 A 150 cm? 150 em? 1000 cm?** 3
unten
Kofferboden oben 7 150 em? 150 em? 1000 ecm?* 3
Hecksdule unten 11 B 40 cm? 40 cm? 500 cm? 1
Dachholm oben 11 C 40 cm?® 40 cm? 500 cm? 2
Deckel vorn 9 50 em? 50 em? 500 cm? 1
Modell 48 Windschutzsdule 12 40 em? 40 cm? 500 em? 1
K 70" unten
Dachholm hinten 13 40 cm? 40 cm? 500 cm? 1
oben
Deckel hinten 14 60 cm? - 60 cm? 500 cm? 2
* Die beiden Komponenten diirfen in der Arbeitsflasche nicht vorschdumen, sondern miissen sofort — flissig — in die
Einschduméffnungen gepreft werden.
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